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Tecnologia PLC 4: Sistemas Hidraulicos
Controlados por PLC con Siemens $7-1200

Numero de Catalogo | 8220-0040ES

Categoria Control Electrdnico y Eléctrico

Duracion 15 horas

Actividad 1: Primeros Pasos
Hidraulica: Los Fundamentos
Control Eléctrico vs. Control Manual e Hidraulico
Uso del PLC para Controlar Sistemas Hidrdulicos

La HMI Hidraulica

Actividad 2: Uso de una Valvula Sol-Sol 4/2 para Controlar un Cilindro de Doble Efecto
Uso de un PLC para Controlar una Barrera
Cilindros de Doble Efecto con Sensores Magnéticos
La valvula Solenoide-Solenoide 4/2
Diseno del Diagrama de Escalera
Tarea: Programacion del Sistema de Control de la Barrera
Tarea: Simulacidn del Sistema de Control de la Barrera
Tarea: Modificar el Sistema

Tarea: Simular el Programa Modificado

Actividad 3: La valvula Sol-Resorte
Andlisis de la Valvula de Solenoide-Resorte 4/2
Uso de un PLC para Controlar una Barrera Hidraulica
Diseio del Diagrama de Escalera
Tarea: Programacion del Sistema de Control de la Barrera
Tarea: Simulacidn del Sistema de Control de la Barrera
Tarea: Modificar el Sistema

Tarea: Simular el Nuevo Programa
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Actividad 4: Control de una Prensa Hidraulica
Uso de un PLC para Controlar un Cilindro de Doble Efecto en una Prensa
Disefio del Diagrama de Escalera
Tarea: Programacion de la Prensa Completamente Automatica
Tarea: Simulacidon de la Prensa Completamente Automatica
Tarea: Modificar el Diagrama de Escalera para Incluir un Botdn de Parada de Emergencia

Tarea: Simular el Nuevo Programa

Actividad 5: La Prensa con un Temporizador
Uso de un PLC para Controlar una Prensa con un Temporizador
Temporizador de Retardo de Encendido
Disefio del Diagrama de Escalera
Tarea: Programacion de la Prensa
Tarea: Simulacién de la Prensa
Tarea: Modificar la Funcidn de la Ldmpara #1 y la Ldmpara #2

Tarea: Simular el Programa Modificado

Actividad 6: El Punzén Hidraulico
Uso de un PLC para Controlar un Pistén Hidraulico
La instruccion Conteo Ascendente
Disefio del Diagrama de Escalera
Tarea: Programacion del Control del Punzén Hidraulico

Tarea: Simulacion del Punzén

Actividad 7: Cortadora de Metales Hidraulica
Uso de un PLC para Controlar una Mdaquina Cortadora de Metales
Disefio del Diagrama de Escalera
Instrucciones One Shot
Tarea: Programacion del Control de la Maquina Cortadora de Metales
Tarea: Simulacién de la Maquina Cortadora de Metales
Tarea: Anadir un Retardo al Programa de Control

Tarea: Simular el Programa Modificado
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Actividad 8: De Safari
Uso de un PLC para Controlar un Sistema de Doble Puerta
Disefo del Diagrama de Escalera
Tarea: Programar el Sistema de la Puerta

Tarea: Simular el Sistema de la Puerta

Actividad 9: Operacidén Secuencial con Tres Cilindros
Uso de un PLC para Controlar una Prensa de Metales
Disefo del Diagrama de Escalera
Tarea: Programar la Prensa de Metales

Tarea: Simular la Prensa de Metales

Actividad 10: El Molde de Hormigdn
Uso de un PLC para Moldear un Bloque de Hormigon
Disefio del Diagrama de Escalera
Tarea: Programacion de la Creacidn de un Bloque de Hormigén
Tarea: Simulacién de la Creacién de un Bloque de Hormigdn

Tarea: Modificacién del Programa para que la Ldmpara Parpadee Una Vez cada Dos
Segundos

Tarea: Simular el Programa Modificado

Actividad 11: Tres cilindros y un Retardo
Uso de un PLC para Controlar una Prensa de Metales con un Retardo
Disefio del Diagrama de Escalera
Tarea: Programacion de la Prensa de Metales con un Retardo

Tarea: Simulacion de la Prensa de Metales con un Retardo

Actividad 12: Contadores Variables
Uso de un PLC para Controlar un Martillo Remachador
Disefio del Diagrama de Escalera
Tarea: Programar el Sistema
Tarea: Simular el Sistema
Proyecto Final: Sistema de Remocion de Suelos Marinos Portuarios
Uso de un PLC para Controlar un Sistema de Remocién de Suelos Marinos Portuarios
Disefio del Diagrama de Escalera
Tarea: Programar el Sistema
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Tarea: Simular el Sistema
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